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Normy dotyczgce maszyn
rolniczych: wazny kamien milowy

Pod koniec 2009 r. po dtugim procesie zakoriczone zostato jedno z wazniejszych za-
dan prowadzonych przez Komisje Ochrony Pracy i Normalizacji na poziomie krajo-
wym: nowelizacja norm dotyczacych maszyn rolniczych. Nie byto zadaniem tatwym
uwzgledni¢ zaréwno stanowisko producentéw jak i ekspertéw z dziedziny bezpie-
czenstwa i higieny pracy. Jednak ostatecznie obie strony doszty do konstruktywne-
go porozumienia, ustalajac wspdlny cel: podczas opracowywanie norm dotyczacych
maszyn rolniczych powinno sie uwzglednia¢ zaréwno wymagania bezpieczenstwa
zawarte w dyrektywie maszynowej, jak i wymagania praktyczne technologii rolni-
czej. Zakonczenie procesu nowelizacji na poziomie krajowym jest najwazniejszym,
pierwszym krokiem na dtugiej drodze prowadzacej do nowelizacji norm. Obecnie
nalezy pracowac¢ nad wiaczeniem osiggnietych rozwiazan do europejskiej i miedzy-
narodowej dziatalnosci normalizacyjnej. Celem, ktéry nalezy osiagnac, jest opraco-
wanie norm zharmonizowanych w obszarze maszyn rolniczych, ktére beda wspieraty
wszystkie odpowiednie wymagania dyrektywy maszynowej, a takze zostanag opubli-
kowane w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, a tym samym beda podstawa dla
domniemania zgodnosci. Bytoby to korzystne dla wszystkich zainteresowanych stron:
producentéw, srodowiska bezpieczenstwa i higieny pracy, a przede wszystkim tych,
ktorych dotyczy to bezposrednio, czyli operatoréw i uzytkownikdw maszyn rolniczych.

Norbert Breutmann
Przewodniczacy KAN
Federalne Zrzeszenie Niemieckich Organizacji Pracodawcdw (BDA)

Bezpieczenstwo maszyn

Od dnia 29 grudnia 2009 r. stoso-
wanie nowej dyrektywy maszynowej
2006/42/\WE jest obowiazkowe. Jed-
nak ze wzgledu na ograniczenia czaso-
we wiele norm zostato dostosowanych
do zapiséw nowej dyrektywy tylko
formalnie. W nastepnej kolejnosci po-
winna nastapi¢ nowelizacja ich tresci.
W biezacym numerze KANBrief opisu-
jemy oraz ilustrujemy przykfadami te
punkty, na ktére nalezy potozy¢ szcze-
gdlny nacisk w procesie nowelizagji.
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Normy dotyczace bezpieczenstwa maszyn:
niedokonczone sprawy po przyjeciu nowej dyrektywy

Bezpieczenstwo maszyn to glowny element bezpieczenstwa i zdrowia w pracy. Temat ten jest rowniez w sposob wyczerpuja-
cy ujety w normach. Ostatnio jednak pojawito sie nowe zadanie: dostosowanie zespotu norm do nowej dyrektywy maszyno-
wej. Przedstawiamy zapis rozmowy z Christophem Preusse, przewodniczacym Komitetu Technicznego CEN/TC 144 oraz ISO/

TC 199 ,Bezpieczenstwo maszyn”.

Christoph PreuBle

Branzowe Stowarzysze-
nie zawodowe dziatajace
w obszarze przemystu
metalowego Pétnocnych
i Potudniowych Niemiec
(BG Metall)

" PN-EN 9541: Maszyny -- Bezpieczen-
stwo -- Elementy systemow
sterowania zwiazane z bezpieczen-
stwem -- Cze$¢ 1: Ogdlne zasady
projektowania.
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Jak przebiega wedtug Pana proces dosto-
sowania norm z zakresu bezpieczenstwa
maszyn do wymagan nowej dyrektywy
maszynowej i jakie zadania stoja obecnie
przed komitetami normalizacyjnymi?

Dzieki wysitkowi ekspertéw zmierzajacemu do
dostosowania okoto 750 norm z obszaru bez-
pieczenstwa, postep prac byt szybki i efektywny.
Proces adaptacji byt w wiekszej czesci procesem
formalnym — nie byto planéw wprowadzania
znaczacych zmian w tresci norm. Mimo to oka-
zato sie, ze do wielu norm nalezy wprowadzi¢
poprawki, aby byty zgodne z trescia nowej dy-
rektywy maszynowej.

Wazne jest, aby istniat zespot norm, ktore
mozna stosowac w praktyce oraz aby byt on nie-
ustannie ulepszany. Konieczne jest przeprowa-
dzenie ewaluadji, aby wyciggna¢ wnioski doty-
czace stosowania norm. Gtéwne pytania to: , W
jaki sposéb projektanci radza sobie z istnieniem
roznych norm, ktore s3 ze sobg Scisle zwigza-
ne?” oraz ,lle producent musi zainwestowac w
zapoznawanie sie z normami dotyczacymi bez-
pieczenstwa, aby by¢ zawsze na biezgco?”.

Koncepcja ta znalazta juz zastosowanie w
normie 1ISO 12100, ktéra jest obecnie dostep-
na jako projekt. Zakonczono proces czysto edy-
cyjnego potaczenia ze soba w jeden dokument
trzech podstawowych norm z zakresu bezpie-
czenstwa (ISO 12100 Czes¢ 1 i 2 Pojecia podsta-
wowe, 0golne zasady projektowania” oraz I1SO
14121 ,Ocena ryzyka”. Obecnie przeprowa-
dzana jest jego ocena, nastepnie dyskutowane
beda dalsze poprawki techniczne.

Czego spodziewa sie Pan po bliskiej wspét-
pracy miedzy komitetami ergonomicznymi
Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego
oraz Miedzynarodowej Organizacji Norma-
lizacyjnej?

Bezpieczenstwo maszyn i ergonomia s3 ze sobg
scisle zwigzane. Jednak poprawki wprowadzone
do dyrektywy maszynowej ujawnity potrzebe in-
formadji o tym zwiazku. W przesztosci rozwaza-
no te dwa aspekty osobno. W wyniku prac pro-
wadzonych obecnie na poziomie europejskim i
miedzynarodowym i dzieki inicjatywie Europej-
skiego Instytutu Zwigzkéw Zawodowych (ETUI)
oraz Komisji Ochrony Pracy i Normalizacji oraz
Komisji Ochrony Pracy i Normalizacji, obszary te
stopniowo zblizaja sie do siebie. Konieczne s
jednak wspdlne wysitki komitetéw normaliza-

cyjnych. Zostata stworzona do tego podstawa
w postaci tagcznikdw miedzy komitetami ergo-
nomicznymi oraz komitetami ds. maszyn, tj.
miedzy CEN/TC 122 a CEN/TC 114 oraz miedzy
ISO/TC159 a ISO/TC 199. Opracowywany jest
wspolny dokument, aby wspomdc projektan-
téw maszyn we wdrazaniu wymagan z zakresu
ergonomii. Jego celem jest upowszechnienie
tego zagadnienia. Ergonomiczna konstrukcja,
ktérag mozna wdrozy¢ w sposdb wydajny i eko-
nomiczny juz na etapie projektowania, sprawia,
Ze maszyna nadaje sie do uzytkowania i w ten
sposéb stwarza podstawe bezpiecznej pracy. Jej
zadaniem moze by¢ takze zapobieganie juz od
samego poczatku wszelkiej ingerencji w kon-
strukcje maszyny.

Domniemanie zgodnosci oparte na normie
EN 954-1 zostato jednak rozszerzone'. Co
Pan o tym sadzi?

Decyzja ta zostata oparta o zrozumiate poli-
tycznie, lecz bardzo krétkowzroczne przestanki
ekonomiczne. Wedtug mnie ostabi to zaréwno
normalizacje europejska jak europejski sektor
budowy maszyn.

Rozszerzenie domniemania zgodnosci opar-
tego na norma EN 954-1 byto niepotrzeb-
ne: norma EN ISO 138491, ktora ja zastapita,
zawiera zapisy poprzedniej normy i opisuje
procedury, ktére pozwalajg na opracowanie
rozwigzania w przypadku wystapienia proble-
mow. Braki w najnowszym stanie wiedzy w
normie EN 954-1 sg widoczne w przypadku jej
normy blizniaczej z zakresu elektryki, czyli EN
IEC 62061. Powodem poszerzenia domniema-
nia zgodnosci na bazie normy EN 954-1byto
zapewnienie odpowiedniej ilosci czasu przed-
siebiorstwom, ktére miaty opdznienia w dosto-
sowaniu sie do normy, ktéra ja zastapita, czyli
EN ISO 138491, ktéra opisuje najnowszy stan
wiedzy. Oczywiste jest jednak, ze decyzja ta nie
dotyczy miedzynarodowego sektora budowy
maszyn: przedsiebiorstwo, ktére chce sprze-
dawac maszyny wyposazone w systemy stero-
wania poza Europa, bedzie oceniane wedtug
nowej normy miedzynarodowej.

Przedsiebiorstwa  produkujace  maszyny
powinny skorzysta¢ z mozliwosci stosowania
nowej normy jak najszybciej, zanim skonczy sie
dwuletni okres rozszerzenia. Bedzie to lezato w
interesie zarbwno przedsiebiorstwa, jak i bez-
pieczenstwa.



Czy maszyny rolnicze sa na ostatniej prostej?
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Pod koniec 2009 roku Niemcy zgtosity do Miedzynarodowej Organizacji Normalizacyjnej propozycje nowelizacji normy PN-EN
ISO 4254-1:2006 Maszyny rolnicze - Bezpieczenstwo - Czes¢ 1: Wymagania ogolne. Byt to poczatek serii nowelizacji norm do-
tyczacych maszyn rolniczych opisany w Raporcie KAN nr 41 ,Bezpieczenstwo maszyn rolniczych”, ktore sa obecnie wdrazane.
Wysitki srodowiska zwigzanego z bezpieczenstwem i higiena pracy przyniosty efekty.

W spotkaniach organizowanych w latach 2008
— 2009 przez rade doradczg i komitety technicz-
ne grupy normalizacyjnej techniki rolniczej (NLA)
uczestniczyto kazdorazowo od osmiu do dziesie-
ciu ekspertow z dziedziny bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy. Eksperci BHP osiggneli porozumienie
przed posiedzeniami komitetow technicznych,
aby przedstawi¢ wspolne stanowisko. Ponadto
aktywne zaangazowanie przedstawicieli srodo-
wiska BHP z instytucji panstwowych, instytucji
statutowego ubezpieczenia wypadkowego i
partneréw spotecznych doprowadzito do opra-
cowania konkretnej propozycji nowelizacji aktu-
alnych norm dotyczacych maszyn rolniczych.

Postep w dyskusji na poziomie krajowym

W komitetach NLA osiggnieto porozumienie
dotyczace wiekszosci kwestii, ktére byly oma-
wiane, a takze w obszarze tematéw podsta-
wowych, ktore przez dtugi czas byty tematami
spornymi, takie jak na przyktad ochrona przed
zamierzonym / niezamierzonym kontaktem,
ochrona przed czesciami przewodzacymi prad
oraz ruchomymi czesciami i narzedziami. Dla
dwoch problemdéw, ktérych nie udato sie roz-
wigza¢ w trakcie przegladu, opracowano pro-
pozycje nowych rozwiazan:

e Widocznosc

Grupa projektowa opracowata dokument
dotyczacy oceny i badan widocznosci w ma-
szynach samobieznych. Dokument zostanie
ztozony w Miedzynarodowej Organizadji
Normalizacyjnej jako propozycja normy. Z
punktu widzenia bezpieczenstwa i higieny
pracy brakuje poréwnywalnego dokumen-
tu dla ciggnikéw siodtowych i maszyn przy-
czepianych — jest to zdecydowanie wieksze
wyzwanie, poniewaz dotyczy potaczenia z
ciagnikiem.

e Sity wprawiajace w ruch

Pierwsza ocena przeprowadzona przez Uni-
wersytet Techniczny w Darmstadt wykazata,
Ze sity wprawiajace w ruch zawarte w nor-
mach dotyczacych urzadzen rolniczych s3 za
wysokie. Opracowywany jest program ba-
dan, ktéry ma wyjasni¢ to zagadnienie. Do
chwili obecnej nie znaleziono zadnego roz-
wigzania dla kwestii awaryjnego zatrzymania
urzadzen rolniczych. Jest to wciaz temat dys-
kusji pomiedzy producentami, uzytkownika-
mi i przedstawicielami Srodowiska BHP.

Co dzieje sie na poziomie europejskim /
miedzynarodowym?

Grupa ADCO ,,Maszyny rolnicze”

Pod koniec 2009 r., ADCO - grupa przedstawicie-
i europejskich instytucji nadzoru rynku utworzyta
grupe roboczg, ktorej celem jest udzielanie wspar-
cia dziataniom normalizacyjnym w obszarze maszyn
rolniczych na poziomie europejskim i miedzynaro-
dowym, uwzgledniajac jednoczesnie propozycje
zawarte w Krakowskim Memorandum EUROSH-
NET. W pierwszym spotkaniu grupy uczestniczyto
trzynastu przedstawicieli z siedmiu krajow (Niemiec,
Frangji, Finlandii, Wtoch, Irlandii,. Holandii i Wielkiej
Brytanii) oraz przedstawiciele ETUI i KAN.

Projekt ,,Agri” prowadzony przez ETUI

Na podstawie badania przeprowadzonego przez
KAN, Europejski Instytut Zwigzkow Zawodowych
(ETUI) przygotowat projekt, ktérego celem byto
zbadanie doswiadczen i oczekiwan uzytkow-
nikéw odnosnie na przyktad kombajnéw rolni-
czych. Planowane jest wiaczenie wynikéw tego
projektu do normy dotyczacej kombajnéw rolni-
czych. W realizacje projektu zaangazowana byta
Dania, Niemcy, Wtochy, Szwecja i Wielka Brytania.

EUROSHNET

Na stronie www.euroshnet.eu — stronie sieci eks-
pertéw europejskich funkcjonuje forum ,Ma-
szyny”, a w jego ramach podforum ,Maszyny
rolnicze”. Sa to miejsca, w ktorych mozna uczest-
niczy¢ w dyskusjach tematycznych dotyczacych
dziatalnosci normalizacyjnej w tym obszarze. Eks-
perci maja mozliwos¢ uzgodnienia wspolnego
stanowiska, ktére mozna nastepnie zaprezento-
wac podczas procesu normalizacyjnego.

Perspektywy

Dyskusje prowadzone na poziomie krajowym byty
waznym etapem przejsciowym. Jednak niektére
podstawowe tematy (widocznos¢, zatrzymanie
awaryjne, sity wprawiajace w ruch) wciaz czekaja
na ostateczng dyskusje na poziomie krajowym.
Dalsze dyskusje, wstepnie prowadzone na pozio-
mie krajowym, czekaja na sformutowanie norm
dotyczacych konkretnych wyrobéw. Poziom euro-
pejski i miedzynarodowy ma kluczowe znaczenie
dla dalszej dziatalnosci normalizacyjnej. Koniecz-
ne sg dalsze wysitki, aby postep, ktéry zostat osig-
gniety na poziomie krajowym, wdrozy¢ réwniez
na poziomie europejskim i miedzynarodowym.

Rita Schliter
schlueter@kan.de
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Uwaga: domniemanie zgodnosci!

Uzytkownicy norm zharmonizowanych musza by¢ w petni swiadomi, ktére wymagania dyrektyw wdrazane sa za pomoca
konkretnych norm, a ktére nie'. Uzytkownicy, ktérzy opieraja sie wytacznie na normatywnych czesciach norm i zaktadaja,
Zze w ten sposob spetniaja wszystkie wymagania dyrektyw, znajduja sie w niebezpiecznym potozeniu. Wskazane jest wiec
doktadne przeanalizowanie zakresu domniemania zgodnosci.

' Patrz KANBrief 1/2008: , Kiedy
wiadomo, ze norma moze by¢
podstawa domniemania zgodnosci?”

2 Patrz ,Bfekitny Przewodnik”, rozdziat
4 oraz KANBrief 1/2005 “Sprzeciw
formalny”

3 CEN: Uchwata CEN/BT 2/2003 na
podstawie CEN BT N 6739; CENELEC:
marzec 2004 decyzja BT na podstawie

CLC(DG)1010 Rev

4 Komitet 98/34/WE, dokument 35/2004

® Przewodnik CEN 414: 2004,
., Bezpieczenstwo maszyn. Reguty
opracowywania i prezentacji norm
bezpieczenstwa”.
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Domniemanie zgodnosci? nie jest niczym in-
nym, niz odwréceniem obowiazku prze-
prowadzenia dowodu. Oznacza to, ze wy-
réb, ktory spetnia wymagania odpowiedniej
normy moze by¢ podwazony na przyktad
przez instytucje nadzoru runku, tylko wéw-
czas, gdy dostepne sa konkretne dowody
na to, ze producent nie spetnia wymagan
dyrektyw. Moze by¢ to mozliwe w poszcze-
goblnych przypadkach. Ponadto domniemanie
zgodnosci dotyczy wytacznie wymagan dy-
rektyw, do ktérych zastosowanie maja nor-
my zharmonizowane, ktorych tytuty zostaty
opublikowane w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej.

Rola Zatacznika Z

Normy zharmonizowane, ktére stanowia
wsparcie dla Rynku Wewnetrznego musza
zawierac informacyjny Zatacznik Z (ZZ w przy-
padku norm CENELEC), w ktérym wyraznie
wymienione s3 podstawowe wymagania od-
powiednich dyrektyw, ktérych dotyczy dana
norma. W opinii Komisji Europejskiej zatacz-
nik ten powinien mie¢ forme szczegoétowej
tabeli w przypadku norm opracowywanych
przez Europejski Komitet Normalizacyjny. W ta-
belach tych powinny znajdowac sie informacje,
ktére punkty normy wspieraja wymagania dy-
rektyw. Jesli nie wszystkie odpowiednie wyma-
gania znajduja sie w normie z braku wiedzy lub
porozumienia, w tabeli powinna znajdowac
sie doktadna informacja, ktére podstawowe
wymagania zostaty objete zakresem normy, a
ktore nie.

W zwiazku z tym europejskie organizacje nor-
malizacyjne sformutowaty, na prosbe Komisji
Europejskiej, jasne zasady wewnetrzne do-
tyczace catego obszaru nalezgcego do Nowego
Podejscia®. Zasady te zostaty potwierdzone przez
Komisje Europejska w formalnej koresponden-
¢ji miedzy CEN i CENELEC oraz przez panstwa
cztonkowskie w formie dyrektywy 98/34/WE
.Normy i przepisy techniczne”“.

Zagadnienia szczegolne dotyczace maszyn

Normy dotyczace dyrektywy maszynowej s3
rowniez tematem Przewodnika CEN 414°
W punkcie 5.3 i 6.4.2.2 przewodnika znalazty
sie zapisy precyzujace, ze informacje, ktore sa
wazne dla uzytkownika i ktore wskazuja za-
kres, w ktorym wymagania dyrektyw zostaty

ujete w normie powinny by¢ wyraznie przed-
stawione w zakresie normy. Z powodu bra-
ku czasu wiele norm zostato tylko formalnie
zaadaptowanych do nowej dyrektywy maszy-
nowej 2006/42/WE. Z tego oraz innych po-
wodoéw niektdre normy, ktérych tytuty zostaty
opublikowane w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej jako zgodne nowa dyrektywa ma-
szynowa, zawieraja w Zataczniku Z informa-
cje na temat podstawowych wymagan, ktére
nie wchodza w ich zakres. W zwiazku z tym
stosowanie tych norm powoduje powstanie
domniemania zgodnosci w bardzo ograniczo-
nym zakresie. Wskutek tego producent musi
dodatkowo udowodni¢, w jaki sposéb moze
wykaza¢ zgodnos¢ z odpowiednimi wymaga-
niami dyrektyw.

Niestety, mimo wymagan zawartych w Prze-
wodniku CEN 414, uzytkownicy tych norm
sq rzadko poinformowani o zakresie tych
brakéw. Istnieje nawet obawa, ze wielu uzyt-
kownikéw nie ma w ogdle swiadomosci ich
istnienia. A poniewaz maszyny produkowa-
ne sa wytacznie w oparciu o te normy, moze
pojawic sie zagrozenie poziomu bezpieczen-
stwa. Sytuacje te nalezy wiec poprawic jak
najszybciej.

Konsekwencje

Uzytkownicy powinni by¢ w petni $wiadomi
tego, czy wszystkie odpowiednie wymagania
zdrowia i bezpieczenstwa wchodza w zakres
normy. Dlatego tez konieczne jest, aby organi-
zacje normalizacyjne przestrzegaty wymienio-
nych powyzej zasad. Komitety normalizacyjne
powinny réwniez zrobi¢ wszystko, aby normy
zawieraty wszystkie wymagania dotyczace da-
nego wyrobu.

Uzytkownicy norm nie powinni polega¢ wy-
tacznie na publikacji tytutu normy w Dzienniku
Urzedowym, ale powinni réwniez sprawdzac
wszystkie dostepne informacje na temat ich
kompletnosci. Ponadto nalezy przeprowadzac
ocene ryzyka, zgodnie z wymaganiami odpo-
wiednich dyrektyw, nie tylko dlatego ze jest
to wymagane, ale rowniez po to zeby uniknac
przykrych niespodzianek.

Corado Mattiuzzo
mattiuzzo@kan.de
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Wymagania zwigzane z prowadzeniem pomiaréw
znajdujgce sie w normach dotyczacych wyrobéw

Wyniki pomiaréw parametrow fizycznych potrafia znaczaco sie réznic. Dlatego tez na zlecenie Komisji Ochrony Pracy i Normalizacji
przeprowadzono badanie’ w celu okreslenia zakresu w jakim normy zharmonizowane oraz projekty norm zgodnych z dyrektywa ma-
szynowa oraz dyrektywa dotyczaca srodkéw ochrony indywidualnej zawieraja wymagania dotyczace bezpieczenstwa, ktore opisane
sa w formie zmiennych pomiarowych, a takze czy znajduja sie z nich odpowiednie metody pomiaréw, tam gdzie jest to konieczne.

Jesli pomiary prowadzone sg w roéznych labora-
toriach, moga wystapic¢ odchylenia od 40% do
50%, na przykfad podczas pomiaréw parame-
trow ekspozycji na drgania mechaniczne z ma-
szyn trzymanych w reku, zgodnie z dyrektywa
maszynowa UE?. Tak znaczace odchylenia w
tym wypadku nie sa spowodowane wptywem
przyrzaddéw pomiarowych, lecz raczej wyborem
formy i lokalizacji tacznika przetwornika po-
miarowego. Pracownicy obstugujacy maszyny
oraz sposéb wykonywania przez nich pracy, a
takze sity dziatajace na maszyne, maja réwniez
duze znaczenie, podobnie jak doswiadczenie i
wiedza osob przeprowadzajacych badania. Aby
dane z pomiaréw byty w jakikolwiek sposdb po-
rownywalne, jest absolutnie niezbedne, zeby w
odpowiedniej normie znalazty sie doktadne opi-
sy metod pomiarowych.

Metodologia badania

Na poczatku badania, okreslono dane, ktére
znajduja sie w normach, a ktére miatby by¢ wy-
taczone z analizy. Byty to miedzy innymi definicje
i wyjasnienia termindw, obliczone zmienne oraz
dane opisujgce elementy aparatury do badan.
Ponadto w badaniu okreslono, ktére zmienne
sa bez znaczenia dla pomiaréw, tj. dla ktérych
zbyteczne jest opracowywanie opisu pomiaru.
Na przyktad gdy musza by¢ przeprowadzone
pomiary zmiennych takich jak temperatura po-
mieszczenia (w °C), czy dtugos¢ (w mm lub m),
mozna zatozy¢, ze przeprowadzanie tych po-
miaréw nie bedzie stanowito zadnego proble-
mu, jesli nie bedzie wymagana bardzo wysoka
doktadnosc.

Wyniki w skrocie

e W sumie przeanalizowano 941 norm i pro-
jektéw norm opracowywanych przez 54
komitety techniczne (TC) CEN i CENELEC
odpowiedzialne za normalizacje w obszarze
maszyn oraz srodkéw ochrony indywidualnej.

e Pomiary wymiardw przestrzeni (odlegtosci,
dtugosci, szerokosci, itd.) byty wymagane
w prawie 2100 zapisach badanych norm.
Zmienne pomiarowe poziomu cisnienia aku-
stycznego (poziom mocy akustycznej, po-
ziom emitowanego cisnienia akustycznego)
wystepujag jako wymagany pomiar w prawie
1000 zapiséw.

e Pomiary wymiarow przestrzennych i zmien-

nych czasowych moga by¢ w wiekszosci przy-
padkow postrzegane jako mato znaczace.
Natomiast pomiar sit, w szczegdlnosci cisnie-
nia akustycznego i drgan wymaga szczegéto-
wego opisu zastosowanej metody badan.

e Analiza norm wykazata, ze w wielu przypad-
kach wymagane metody pomiaru zmiennych
nie byty wymienione, ani nie byto w nich od-
niesienia do odpowiednich norm. Jest tak w
przypadku zmiennych dla nosnosci, predko-
$ci wiatru i energii. Brak ten jest szczegdlnie
powazny w przypadku pomiaru zmiennych
sity i predkosci (odpowiednio 45% i 32%
przypadkow) ze wzgledu na czestotliwos¢ w
jakiej musza by¢ mierzone, a takze w przy-
padku pomiaru zmiennej drgan, poniewaz w
dyrektywie maszynowej znajduje sie wyma-
ganie okreslenia nie tylko wartosci emisji, lecz
rowniez niepewnosci pomiaru tej zmiennej.

Pomiary drgan lancy
myijki wysokoci$nieniowej

W zwiazku z tym zainteresowane komitety nor-
malizacyjne powinny wykorzysta¢ badanie do
nowelizacji wszystkich znaczacych zapisdéw doty-
czacych pomiaréw, w ktérych brakuje albo opisu
odpowiedniej metody albo odniesienia do niej.
Pozadanym jest aby w przysztosci dodane zosta-
ty do zapiséw odpowiednie metody pomiarowe
lub odniesienia, tam gdzie jest to konieczne.

Komisja Ochrony Pracy i Normalizacji, wspiera-
na przez partnera projektu, zamierza opracowac
zalecenia do formutowania w sposéb konstruk-
tywny zapiséw na temat pomiaréw w normach
dotyczacych  wyrobéw. Rekomendacje beda
uwzgledniaty wyniki pierwszego etapu projektu
oraz powstang w oparciu o istniejace zapisy za-
warte w normach, w przypadkach, w ktorych jest
to mozliwe, na przyktad zapiséw znajdujacych sie
w dyrektywach ISO/IEC, Przepisach Wewnetrz-
nych CEN/CENELEC oraz serii norm DIN 820.

T Wyniki zostana opublikowane wkrétce

2 Schenk, Th.; Gillmeister, F. (1999):
Ermittlung der Mesunsicherheit bei
der Anwendung von Prufverfahren
fur die Schwingungsemission von
handgehaltenen vibrierenden

Szczegdlnie istotne beda odpowiedzi na na-
Maschinen. ISBN: 3-89701-283-9

stepujace pytania:

1. W ktorych przypadkach nalezy opisa¢ meto-
de pomiarow?

2. W jakiej formie powinna zostac¢ opisana me-
toda pomiaréw?

3. W jaki sposdb powinno sie uwzglednic¢ nie-
pewnos¢ pomiarow?
Stephan Riedel, Frank Gillmeister

info@ergonomieexperten.de
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Przewodnik CEN na temat opracowania norm dla sektora
ustug: korzysci w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy?

Europejski Komitet Normalizacyjny opracowat projekt przewodnika, ktéry ma stanowi¢ wsparcie w opracowywaniu norm
dla sektora ustug. Ma by¢ on wskazéwka dla kierunku, ktéry w przysztosci wybierze normalizacja w sektorze ustug i skie-
rowany jest do wszystkich, ktérzy zainteresowani sa normalizacja swiadczonych przez siebie ustug, a nie tylko instytucji
zaangazowanych w dziatalno$¢ normalizacyjna. Jednak w niektorych miejscach tres¢ przewodnika jest niezgodna ze stano-
wiskiem niemieckich instytucji dziatajacych w obszarze bezpieczenstwa i higieny pracy.

' Patrz rowniez KANBrief 3/2006, str. 7,
,Ustugi: normalizacja a bezpieczen-
stwo i higiena pracy”
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Dyrektywa 2006/123/WE dotyczaca ustug na
rynku wewnetrznym zaleca opracowanie norm
europejskich, dzieki ktorym mozliwe bedzie
poprawienie poréwnywalnosci i jakosci ustug
oraz lepsze informowanie ustugobiorcéw.
Dzieki temu, a takze dzieki promocji tego za-
gadnienia przez same organizacje normali-
zacyjne, zanotowano wzrost liczby norm dla
sektora ustug. Obejmuja one wszystkie ustugi
— od handlu droga elektroniczna, przez ustu-
gi kosmetyczne, pogrzebowe, inzynieryjne, az
do systemdéw bezpieczenstwa. Normy te maja
rowniez wptyw na pracownikéow $wiadcza-
cych powyzsze ustugi. Normy dla sektora ustug
moga bowiem zawiera¢ wymagania dotyczace
ochrony pracownikéw. Wymagania te jednak
zwigzane s z obowigzkiem wdrozenia dyrek-
tyw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny prac
przez poszczegdlne panstwa cztonkowskie, co
jest sprzeczne z zasadami Wspolnego Stanowi-
ska Niemieckiego'.

Wedtug Komisji Ochrony Pracy i Normalizadji
(KAN) normy dla sektora ustug, a tym samym
.Przewodnik do opracowywania norm dla
sektora ustug”, moga mie¢ pozytywny efekt
na jakos¢ ustug, na przyktad w kwestii bez-
pieczenstwa konsumentéw. Jednak normy nie
sg wiasciwym instrumentem do formutowania
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i zdro-
wia pracownikéw Swiadczacych ustugi (takich
jak na przyktad wymog stosowania srodkow
ochrony indywidualnej lub wyposazenia miej-
sca pracy w sprzet chronigcy przed danymi
zagrozeniami). Ustugodawca ma natomiast
obowiagzek stosowania odpowiednich przepi-
sow krajowych dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

Niektére zagadnienia znajdujace sie w prze-
wodniku CEN, ktoéry zostat obecnie poddany
pod dyskusje, sa sprzeczne ze stanowiskiem
niemieckim dotyczacym bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy. W kilku miejscach przewodnik
odwotuje sie bezposrednio do ochrony bez-
pieczenstwa pracownikdw w miejscu pracy.
Zawiera on na przyktad lisy kontrolne, na
podstawie ktorych nalezy udzieli¢ informagji
na temat bezpieczenstwa i higieny pracy w
przedsiebiorstwie. Odniesienia do systemu
BHP sa réwniez elementem opisu procedur
Swiadczenia ustug. W efekcie przewodnik
zaleca, aby normy dla sektora ustug zawie-

raty wymagania sprzeczne z Artykutem 153
Traktatu o funkcjonowaniu Unii Europejskiej
(dawny artykut 137 Traktatu ustanawiajacego
Wspdlnote Europejska).

Oprocz  zagadnien  dotyczacych bezpieczen-
stwa i higieny pracownikdw w miejscu pracy,
w przewodniku znajdujag sie réwniez odniesie-
nia do systemoéw zarzadzania, w tym systemu
zarzadzania bezpieczenstwem i higiena pracy.
Podstawowym zadaniem tych systemdw jest
zapewnienie odpowiedniego poziomu bezpie-
czenstwa pracownikéw. Z zasady stosowanie
systemow zarzadzania jest dobrowolne. Nor-
malizacja systemow zarzadzania BHP na pozio-
mie europejskim i miedzynarodowym zapewne
doprowadzitaby do ich certyfikacji. Dlatego tez
propozycja ta zostata odrzucona zaréwno przez
niemieckie Srodowisko BHP jak i Niemiecki Insty-
tut Normalizacyjny (DIN).

Gtebsza analiza projektu przewodnika wykazu-
je, izw niektdrych miejscach jego zapisy powinni
zostac przeformutowane, tak aby systemy zarza-
dzania BHP oraz zagadnienia zwigzane z bez-
pieczenstwem i ochrong zdrowia pracownikow
zostaty wytaczone z zakresu norm. Przewodnik
ten bedzie miat bowiem wptyw na kierunek, w
ktorym podazy normalizacja w sektorze ustug —
przyszte normy bedg opracowywane w oparciu
0 jego tres¢. Komisja Ochrony Pracy i Norma-
lizacji przedstawita swoje stanowisko na temat
przewodnika w formie komentarza skierowane-
go do CEN/BT/WG 163, ktéry zajmuje sie jego
opracowaniem.

Przedstawiciele pozostatych zainteresowanych
stron popieraja opinie KAN, ze normy dla sekto-
ra ustug sg w zasadzie przydatne, podkreslajac
jednoczesnie, iz opracowujacy normy muszg byc
Swiadomi ich ograniczen. Jesli zagadnienia sg
juz uregulowane lub gdyby normy miaty ogra-
niczac¢ wolnos¢ przedsiebiorczosci, nie beda one
wiasciwym instrumentem.

Komisja Ochrony Pracy i Normalizacji bedzie
monitorowata dziatalnos¢ normalizacyjna w
sektorze ustug oraz prowadzita dziatania zmie-
rzajace do wprowadzenia odpowiednich zmian
do przewodnika.

Bettina Palka
palka@kan.de
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Partner KAN: Instytut Ergonomii Stosowanej i

Organizacji Produkcji

Mieszczacy sie w Dusseldorfie, Instytut Ergonomii Stosowanej i Organizacji Produkgji (1) to instytucja aktywnie dziatajaca w
obszarze systemoéw pracy i organizacji korporacyjnej, ktéra taczy badania naukowe z wykorzystaniem ich wynikéw w prakty-
ce. Dziatania IfaA nastawione sa na wzrost produktywnosci, a tym samym wzrost konkurencyjnosci przemystu niemieckiego

oraz utrzymanie miejsc pracy w Niemczech.

Misja IfaA prawie nie zmienita sie od momentu
powstania instytut w 1962 roku i pozostaje ak-
tualna mimo znaczacych zmian w pracy i syste-
mach organizacji, ktérych doswiadczyty przed-
siebiorstwa w tym czasie i ktérych $wiadkami
bedziemy réwniez w przysztosci. Nowe kierunki
badan naukowych w obszarze bezpieczenstwa
pracy i organizacji produkcji oraz wptywy globa-
lizacji na krajowa site gospodarcza wymuszaja
zapierajagce dech w piersiach tempo zmian w
przedsiebiorstwach, ktére chca utrzymac lub na-
wet wzmocni¢ swoja konkurencyjnos¢. Obecny
kryzys ekonomiczny sprawit natomiast, ze wiele
przedsiebiorstw musi stawi¢ czota nastepujacym
problemom:

e W jaki sposéb przedsiebiorstwa maja radzi¢
sobie z coraz liczniejszymi przepisami doty-
czacymi bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ergonomii?

e Jakie mozliwosci pojawia sie po wprowadze-
niu nowoczesnych zasad organizacji, takich
jak systemy produkgji?

e Jakie s$rodki powinny by¢ stosowane w
przedsiebiorstwach w ramach radzenia sobie
ze zmianami demograficznymi?

e Jakie istniejace juz mechanizmy sa w stanie
optymizowac wydajnos¢ poszczegdlnych sys-
temdw pracy, podproceséw oraz przedsie-
biorstwa jako cato$¢?

e (Czym charakteryzujg sie nowoczesne sys-
temy wynagrodzen i czasu pracy i w jaki
sposéb mozna je wdrozy¢ w przedsiebior-
stwach?

Doswiadczenia we wzmacnianiu konkurencyj-
nosci przedsiebiorstw nie zdobywa sie anali-
zujac literature, lecz poprzez analize dobrych
praktyk w przedsiebiorstwach. Pracownicy IfaA
nie prowadza wiec badan naukowych na odle-
gtej planecie. Zamiast tego prowadza analize
procesdbw w przedsiebiorstwach, wyjasniaja
zwiazki przyczynowo skutkowe, identyfikuja
nowe rozwiazania w pracy i organizacji przed-
siebiorstwa, a takze nowe produkty i ustugi
skierowane do przedsiebiorstw. Dziatalnos¢ ta
prowadzona jest wspdlnie ze stowarzyszeniem
pracodawcéw z przemystu metalowego i elek-
trycznego, w imieniu ktérego IfaA prowadzi
swoja dziatalnos¢ oraz w bliskiej wspotpracy z
podmiotami prowadzacymi dziatalno$¢ gospo-
darcza.

Bezpieczenstwo i higiena pracy: najwaz-
niejszy obszar dziatalnosci IfaA

Na tle rosnacej liczby przepisdéw, rozporzadzen
i dyrektyw, dziatalnos¢ IfaA nastawiona jest
na opracowywanie metod oceny ryzyka, ktdre
umozliwiaja przedsiebiorstwom skoncentrowa-
nie sie na podstawowych wymaganiach i no-
wych rozwigzaniach w dziedzinie bezpieczen-
stwa i higieny pracy. Przedsiebiorstwa otrzymuja
praktyczne rozwigzania, ktére sa dostosowane
do uzywania ich w praktyce. Mate i $rednie
przedsiebiorstwa cenig sobie szczegdlnie publi-
kacje na temat bezpieczenstwa i higieny pracy
wydawane przez IfaA — jest to praktyczna po-
moc we wdrozeniu zasad bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy.

IfaA wspiera dziatalnos¢ Ergonomicznych Ko-
mitetéw Normalizacyjnych DIN/ISO (NAErg)
poprzez aktywny udziat w pracach krajowych
i miedzynarodowych instytucji normalizacyj-
nych. Celem jest wywarcie wptywu na nowe
oraz istniejace projekty normalizacyjne w imie
interesu niemieckich przedsiebiorstw oraz nie-
mieckiego ustawodawstwa w zakresie BHP.
Dziatalno$¢ ta prowadzona jest we wspdtpra-
cy z ekspertami z przemystu, stowarzyszenia-
mi pracodawcéw, zwigzkdéw zawodowych,
przedstawicielami rzadu niemieckiego oraz
instytucja statutowego ubezpieczenia wypad-
kowego.

Wspotpraca z Komisja Ochrony Pracy i
Normalizacji

Komisja Ochrony Pracy i Normalizacji oraz IfaA
wspOtpracuja i wymieniaja sie doswiadczenia-
mi w obszarze bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz ergonomii. Jest to bliska wspotpraca, wy-
kraczajaca poza sfere normalizacji. Dyrektorzy
IfaA byli reprezentowani w KAN od czasu jej
powstania, a takze zaangazowani w dziatalnos¢
licznych grup roboczych wspierajacych poszcze-
goblne projekty realizowane przez KAN. Pracow-
nicy IfaA wspétpracowali réwniez bardzo blisko
i efektywnie z biurem pracodawcéw dziataja-
cym w KAN. W ramach tej wspodtpracy dyrek-
tor biura pracodawcéw uczestniczy w polityce
informacyjnej instytutu poprzez udziat w grupie
roboczej ds. bezpieczenstwa i higieny pracy

Prof. Dr.-Ing. habil. Sascha Stowasser
info@ifaa-mail.de

Prof. Dr.-Ing. habil.
Sascha Stowasser
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Publikacje IfaA na temat
bezpieczenstwa i higieny
pracy

! Institut fur angewandte Arbeitswissen-
schaft, www.arbeitswissenschaft.net
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Nowa dyrektywa
maszynowa — nowy

przewodnik

Minety ponad trzy lata od czasu publikacji
nowej europejskiej dyrektywy maszynowej
2006/42/WE. Od 29 grudnia 2009 r. sto-
sowanie dyrektywy stato sie obowigzkowe.
Tworzy ona podstawe ustawowa, w opar-
ciu o ktéra maszyny wprowadzane s3 na
rynek wewnetrzny Unii Europejskiej po raz
pierwszy.

Tak jak w przypadku poprzedniej dyrektywy
98/37/WE, Komisja Europejska opubliko-
wata przewodnik do nowej dyrektywy. Jego
celem jest zapewnienie jednolitej interpre-
taqji i stosowania dyrektywy oraz dostar-
czenie wyjasnien koncepcji i przepisow. Ko-
misja stwierdza jednak jasno, ze wytacznie
tekst dyrektywy jest prawnie obowiazujacy.
Przewodnik skierowany jest do wszystkich,
ktorych dotyczy dyrektywa maszynowa: od
producentdw, poprzez importerdw i sprze-
dawcow, az do jednostek notyfikowanych,
cztonkéw komitetéw normalizacyjnych, in-
stytucji zajmujacych sie bezpieczenstwem i
higiena pracy oraz ochrona konsumentow,
a takze inspekcji pracy.

W pierwszym wydaniu nowego przewod-
nika, ktéry zostat opublikowany w grudniu
2009 r, mozna znalez¢ komentarze do
wstepu, artykutdw oraz zatacznika | (zasad-
nicze wymagania w zakresie ochrony zdro-
wia i bezpieczenstwa) i zatagcznika Il (dekla-
racja zgodnosci WE, deklaracja wiaczenia
maszyny nieukonczonej). Drugie wydanie
podrecznika planowane jest na wiosne
2010 r. i znajda sie w nim wyjasnienia za-
tacznikow Il oraz IV.

Fakt, ze pierwsza czes¢, ktéra jest nadal
niekompletna, jest juz w potowie tak dtuga,
jak caty przewodnik do poprzedniej dyrek-
tywy, pokazuje, ze istnieje powazna potrze-
ba dostarczenia uzytkownikom wyjasnien,
mimo ze podczas nowelizacji dyrektywy nie
wprowadzono zadnych radykalnych zmian
w poréwnaniu z jej poprzedniczka, co pod-
kreslono we wstepie do przewodnika. Jed-
noczesnie fakt, ze z 355 opracowanych juz
stron przewodnika, okoto 40 stron poswie-
conych jest zakresowi i definicjom, wska-

zuje na nieustanng potrzebe informadji,
szczegoblnie ze strony producentéw, ktorzy
chcieliby sie dowiedzie¢, czy ich produkt
wchodzi w zakres dyrektywy maszynowe;.
Kolejnym powodem, dla ktérego przewod-
nik nalezy rozszerzy¢, jest fakt, ze wszystkie
zapytania dotyczace dyrektywy maszyno-
wej, na ktére odpowiedziata Komisja Eu-
ropejska (DG Przedsiebiorstwa i Przemyst),
zostaty wigczone do tresci przewodnika.

Wyjasnienia dotyczace zasadniczych wy-
magan w zakresie ochrony zdrowia i bez-
pieczenstwa, ktére muszg zostac spetnione
przez maszyny (zatacznik 1) stanowia naj-
dituzszy fragment przewodnika. Opisano
je bardzo szczegdtowo (na 190 stronach),
skupiajac sie na systemach sterowania i ele-
mentach sterowniczych oraz zagrozeniach
zwigzanych z przemieszczaniem sie maszyn
i podnoszeniem. Ponadto poswiecono wie-
cej uwagi wymaganiom dotyczacym ergo-
nomicznego projektowania maszyn, ktore
w nowej dyrektywie sformutowane sa w
sposéb bardziej szczegdtowy.

W przewodniku znajdziemy rowniez szcze-
gotowe opisy nadzoru rynku, domniema-
nia zgodnosci i normalizacji oraz — niestety
wcigz rzadkie — elementy pomocnicze w
formie streszczen i wykresow, takich jak:

— obszerna prezentacja innych dyrektyw,
do ktoérych nalezy sie odnies¢ dodatko-
wo lub zamiast dyrektywy maszynowej
(dotyczy Artykutu 3, str. 64)

— wykres przedstawiajacy procedure w przy-
padku maszyn nieukoriczonych (dotyczy
Artykutu 13, str. 111)

— wykres przedstawiajgcy instytucje zajmu-
jace sie dyrektywa maszynowa (str. 129)

Przewodnik dostepny jest w jezyku angiel-
skim na stronie Komisji Europejskiej pod
adresem:

http://ec.europa.eu/enterprise/sectors/me-
chanical/machinery/index_en.htm

Inne wersje jezykowe zostang opublikowa-
ne w formie elektronicznej w ciagu roku
od momentu uzupetnienia przewodnika.
W przeciwienstwie do swojego poprzed-
nika, nowy przewodnik nie bedzie wydany
w formie papierowej. Zaplanowano nato-
miast jego regularna aktualizacje.

N

Projekt “Zdrowa Praca”
wspiera mate i srednie
przedsiebiorstwa

.Zdrowa Praca” to tytut projektu finan-
sowanego przez Federalne Ministerstwo
Pracy i Spraw Socjalnych (BMAS) oraz Ini-
cjatywe Nowa Jakos¢ Pracy (INQA). Pro-
jekt skierowany jest do matych i srednich
przedsiebiorstw i realizowany jest poprzez
stworzenie sieci punktow kontaktowych
w catych Niemczech. Regionalne punkty
kontaktowe, ktérych ustugi sa bezptatne,
$wiadcza ustugi informacyjne na temat réz-
nych zadan, praw i obowiazkéw instytucji
statutowego ubezpieczenia wypadkowego
oraz emerytalnego, a takze prywatnych
ustugodawcéw z sektora ,praca i zdro-
wie”.

Przedstawiciele projektu ,Zdrowa Praca”
$wiadcza obecnie ustugi pracodawcom w
nastepujacych regionach: Drezno, Kolonia,
Mdnster, Monachium/Norymberga oraz
Bad Segeberg. Po zakonczeniu etapu pilo-
tazowego projektu planowane jest utwo-
rzenie kolejnych regionalnych punktow
kontaktowych.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stro-
nie: www.gesunde-arbeit.net

Traktat lizbonski
wszedt w zycie

Po przyjeciu przez panstwa cztonkowskie
Traktatu lizbonskiego, Traktat ustanawiaja-
cy Wspdlnote Europejska (TWE) zostat za-
stapiony przez Traktat o funkcjonowaniu
Unii Europejskiej (TFUE). W ramach tego
procesu ulegta réwniez zmianie numeracja
artykutdow dotyczacych bezpieczenstwa i
zdrowia w pracy: artykut 95 TWE stat sie
artykutem 114 TFUE (bezpieczenstwo wy-
robow); artykut 137 TWE to obecnie artykut
153 TFUE (polityka spoteczna). Tres¢ arty-
kutbw pozostata bez zmian.
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Informacja Temat Kontakt
14.04.10 Seminar Haus der Technik
Essen REACH-Verordnung Tel.: +49 201 1803 211
www.hdt-essen.de/pdf/W-H050-04-253-0.pdf
14.-16.04.10 Seminar KAN, IAG
Dresden Grundlagen der Normungsarbeit Tel.: +49 351 457 1610
im Arbeitsschutz www.kan.de > Aktuelles
27.04.10 Seminar DIN-Akademie
Stuttgart CE-Kennzeichnung von Bauprodukten Tel.: +49 30 2601 2518
www.beuth.de > DIN-Akademie > Bauwesen >
Bauwesen allgemein
10.-12.05.10 Seminar BAUA
Berlin Maschinenrichtlinie (neue Fassung 2006/42/EG) Tel.: +49 231 9071 2219
und Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) www.baua.de/nn_51196/de/Aktuelles-und-Termine/
Veranstaltungen/2010/05.10-Maschinenrichtlinie.html
06.-09.06.10 Conference clop
Ksiaz (Wroctaw) 15th International Conference on Noise Control Tel.: +48 22 623 46 90
www.ciop.pl/20280.html
08.-09.06.10 Seminar DIN-Akademie
Berlin Normengestaltung — Erlauterung und praktische Tel.: +49 30 2061 2518
Hinweise zur Umsetzung der Normenreihe www.beuth.de > DIN-Akademie > Normung ...
DIN 820 > Normung national u. International
09.06.10 Seminar BAUA
Dresden Sichere Maschinen — Anforderungen beim Inver- Tel.: +49 351 5639 5464
kehrbringen www.baua.de/nn_51196/de/Aktuelles-und-Termine/
Veranstaltungen/2010/06.09-Sichere-Maschinen.html
15.-17.06.10 Salon — Congres CRAM Nord-Picardie, INRS et al.
Lille Préventica www.preventica.com/preventica-lille.php
28.-30.06.10 Seminar IAG — Institut fur Arbeit und Gesundheit der DGUV
Dresden Gefahrdungsbeurteilung fiir Gefahrstoffe Tel.: +#49 351 457 1918
anhand der TRGS 400 https://app.ehrportal.eu/dguv > Sem.-Nr. 500023
07.-08.07.10 Fachtagung Haus der Technik
Bad Wiessee Fachtagung Turmdrehkrane Tel.: +49 201 1803 239

www.hdt-essen.de/pdf/W-H020-07-100-0.pdf
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